Informacje o produkcie

BROL
anh

POLSKIE SKEADY BUDOWLANE

KREISEL TYNK MA Y 502 L 30KG (40SZT/PALETA)

Cena:

Chwilowy brak ceny

Nr katalogowy : 22399

Producent : KREISEL

Dostepnos$c¢ : Zapytaj w Sklepie

Stan magazynowy : brak w magazynie
Srednia ocena : brak recenzji

GRUPA I

Utworzono 29-04-2025

OPIS OGOLNY Zaprawa tynkarska w postaci przygotowanej fabrycznie suchej mieszanki spoiw mineralnych, wypetniaczy mineralnych (w tym lekkich
perlitu) i domieszek poprawiajacych wtasciwosci uzytkowe, dodatkowo hydrofobizowana. Po zarobieniu woda tworzy jednorodng mase tynkarska o bardzo
duzej przyczepnosci do podtoza. Po stwardnieniu wodo- i mrozoodporna. Nadaje sie do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw, takze w
pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej (tazienki, natryski, sauny itp.). PRZEZNACZENIEZaprawa przeznaczona jest szczegélnie do
maszynowego lub ewentualnie recznego wykonywania wielowarstwowych wypraw tynkarskich na zewnatrz i wewnatrz budynkéw. Nadaje sie takze do
wykonywania tynkéw podktadowych pod tynki szlachetne. Podtozami moga by¢ Sciany i stropy betonowe, z elementéw ceramicznych, wapienno-piaskowych,
z elementéw z betondw lekkich, itp. DANE TECHNICZNESktad: cement portlandzki, wapno hydratyzowane, wypetniacze mineralne (w tym perlit), domieszki
Gestos$¢ objetosciowa Swiezej zaprawy: ok. 1,50 g/cm(3) Gestos¢ objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok. 1,20 g/cm(3) Zawartos$é powietrza: ok. 29%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: kat. CS Il Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach: 1,0 MPa Przyczepno$¢ do podioza i symbol modelu pekniecia:
0,4 MPa; FP: B Absorpcja wody spowodowana podciaganiem kapilarnym: kategoria WO Wspétczynnik przepuszczalnosci pary wodnej 7,8 Wspotczynnik
przewodzenia ciepta (warto$¢ tabelaryczna): < 0,47 W/m*K Reakcja na ogien: Klasa Al Uziarnienie: do 1,25mm Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu VI:
0,0002% PARAMETRYOpakowania: Worki 30 kg na paletach po 40 sztuk. Przechowywanie: Do 12 miesiecy od daty produkcji, w miejscach suchych i w
nieuszkodzonych opakowaniach fabrycznych. Dokument odniesienia: PN-EN 998-1:2010
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